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ANEXO DEL CERTIFICADO

MB INGENIERIA METROLOGICA HQ ALCA SAS, Sigla: MB INGOMET.

24-LAC-011

ACREDITACION ISO/IEC 17025:2017

Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE SITIO
< . INCERTIDUMBRE INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
CODIGO MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA INSTRUMENTO A CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
Termometro digital con sensor NT VVS 103, 1994-09
PRT Pt100 con resolucion 0,01 °C Thermometers,
Dl2 Temperatura -20°C=<t=<-10°C 0,39°C Conjunto indicador - sensor ' contact, direct
Horno de bloque seco ) . .
Bafio liquido reading: calibration.
q Nordtest Method
Termometro digital con sensor NT VVS 103, 1994-09
PRT Pt100 con resolucion 0,01 °C Thermometers,
Dl2 Temperatura -10°C< t<0°C 0,37°C Conjunto indicador - sensor ' contact, direct
Horno de bloque seco L .
Bafio liquido reading: calibration.
Nordtest Method
Termometro digital con sensor NT VV5 103, 1994-09
PRT Pt100 con resolucion 0,01 °C Thermometers,
Dl2 Temperatura 0°C<t=30°C 0,40°C Conjunto indicador - sensor ' contact, direct
Horno de bloque seco S .
Bafo liquido reading: calibration.
a Nordtest Method
Termometro digital con sensor NT VV5 103, 1994-09
- . Thermometers,
. . . . - PRT Pt100 con resolucion 0,01 °C ,
Dl2 Temperatura 30°C< t<100°C 052°C Conjunto indicador - sensor contact, direct
Horno de bloque seco L .
Bafo liguido reading: calibration.
9 Nordtest Method
Termometro digital con sensor NT VVS 103, 1994-09
PRT Pt100 con resolucion 0,01 °C Thermometers,
Dl2 Temperatura 100 ‘C< t<200°C 0,83°C Conjunto indicador - sensor ' contact, direct
Horno de bloque seco L .
Bafio liquido reading: calibration.
Nordtest Method
Termometro digital con sensor NT VV5 103, 1994-09
PRT Pt100 con resolucion 0,01 °C Thermometers,
Dl2 Temperatura 200 ‘C< ts 400 °C 1,0°C Conjunto indicador - sensor ' contact, direct
Horno de bloque seco L ;
Bafio liquido reading: calibration.
a Nordtest Method

N

Esta Acreditacion esta cubierta por los Acuerdos de
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ANEXO DEL CERTIFICADO

MB INGENIERIA METROLOGICA HQ ALCA SAS, Sigla: MB INGOMET.

24-LAC-011

ACREDITACION ISO/IEC 17025:2017

Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE SITIO
: : INCERTIDUMBRE INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
CODIGO | MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA INSTRUMENTO A CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
Procedimiento ME-
003 para la
Vacuometros y manovacuometros, calibracion
. -68,95 kPa = p< 0 kPa 0.076 kPa d'igitalels o analégicqs, de Manovaguémetro ocl)igital clase de Manémetros
DG8 Presion (-10 psi < p< 0 psi) (0,011 ps) funcionamiento en liquido o gas exactitud 0,025 % de escala Vacuometros y
' clase de exactitud = 0,1% de escala completa Manovacuometros.
completa Edicion Digital 3 2019,
CEM: Centro Espanol
de Metrologia
Procedimiento ME-
003 para la
Vacuometros y manovacuometros, calibracion
N 0 kPa < p= 103,42 kPa 0.083 kPa d.igitalels o) analégicgs, de Manovaguémetro coligitaL clase de Manémetros
DG8 Presion (0 psi < p = 15 psi) (0,012 psi) funcionamiento en liquido o gas exactitud 0,025 % de escala Vacuometros y
' clase de exactitud = 0,1% de escala completa Manovacuometros.
completa Edicion Digital 3 2019,
CEM: Centro Espanol
de Metrologia
Procedimiento ME-
003 para la
Vacuometros y manovacuometros, calibracion
digitales o analogicos, de Manovacuometro digital clase de Manometros
DG8 Presion 10(31’22p|;:3<a; 5'0 foigiggpa (c?;gkggi) funcionamiento en liquido o gas exactitud 0,025 % de escala Vacuometros y
' clase de exactitud completa Manovacuometros.
2 0,1% de escala completa Edicion Digital 3 2019,
CEM: Centro Espanol
de Metrologia
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24-LAC-011

ACREDITACION ISO/IEC 17025:2017
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SEDE SITIO
: : INCERTIDUMBRE INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
CODIGO | MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA INSTRUMENTO A CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
Procedimiento ME-
003 para la
Vacuometros y manovacuometros, calibracion
- 6,89 MPa < p< 4137 MPa 11 kPa d'lgltale.s o analoglcc?s, de Manovac.uometro (3|g|taL clase de Manpmetros
DG8 Presion . . . funcionamiento en liquido o gas exactitud 0,025 % de escala Vacuometros y
(1000 psi < p < 6000 psi) (1,6 psi . .
clase de exactitud completa Manovacuometros.
> 0,1% de escala completa Edicion Digital 3 2019,
CEM: Centro Espanol
de Metrologia
Guia para la
calibracion de
. instrumentos para
Instrumentos de pesaje de .
i . . » Juego de pesas patron clase E: pesar de
DG1 Masa 0,001g<m=5g 1,9X10% funcionamiento no automatico, . .
desde 1 mg hasta 500 g funcionamiento no
d 20,001 mg "
automatico SIM
MWG7/cg-01/v.00
AR 2009
Guia para la
calibracion de
. instrumentos para
Instrumentos de pesaje de Juego de pesas patron clase E esar de
DG1 Masa 5g<ms220g 7.3%x10° funcionamiento no automatico, 9 P P : P

desde 1 mg hasta 500 g

funcionamiento no
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>
dz00001g automatico SIM
MWG7/cg-01/v.00
AR 2009
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ANEXO DEL CERTIFICADO

MB INGENIERIA METROLOGICA HQ ALCA SAS, Sigla: MB INGOMET.

24-LAC-011

ACREDITACION ISO/IEC 17025:2017

Alcance de la acreditacion aprobado / Documento Normativo

SEDE SITIO
: : INCERTIDUMBRE INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
CODIGO | MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA INSTRUMENTO A CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
Guia para la
calibracion de
Instrumentos de pesaje de Juego de pesas patron clase E: instrumentos para
" . . " desde 1 mg hasta 500 g pesar de
DG1 Masa 220g<m=3204g 6,6 x 10 funcionamiento no automatico, . . .
d20,001g Juego de pesas patron clase F. funcionamiento no
' desde 1 g hasta 5 kg automatico SIM
MWG7/cg-01/v.00
ANno 2009
Guia para la
calibracion de
Instrumentos de pesaje de Juego de pesas patron clase F. instrumentos para
5 . . " desde 1 g hasta 5 kg pesar de
DG1 Masa 320 g < /m=<300009g 7.7 X 10 funcionamiento no automatico, LT ) .
d20019 Pesas patron individuales de clase | funcionamiento no
' M: de 5 kg, 10 kg y 20 kg automatico SIM
MWG7/cg-01/v.00
ANno 2009
Guia para la
calibracion de
. Pesas patron individuales de clase instrumentos para
Instrumentos de pesaje de
. . . " M: de 5 kg y 10 kg pesar de
DG1 Masa 30 kg < m= 40 kg 50X 10 funcionamiento no automatico, . ) )
d> 0,001 kg Lote de pesas patron de clase M, funcionamiento no
- de 20 kg automatico SIM
MWG7/cg-01/v.00
ANno 2009
Guia para la
calibracion de
. Pesas patron individuales de clase instrumentos para
Instrumentos de pesaje de
. . . " M: de 5 kg y 10 kg pesar de
DG1 Masa 40 kg < m=500 kg 1,1X10* funcionamiento no automatico, . . .
Lotes de pesas patron de clase M; | funcionamiento no
d=0,01kg "
de 20 kg automatico SIM
MWG7/cg-01/v.00
ARo 2009

N
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SEDE SITIO
: : INCERTIDUMBRE INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
CODIGO MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA INSTRUMENTO A CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
Guia para la
calibracion de
. Pesas patron individuales de clase instrumentos para
Instrumentos de pesaje de
7 . . " M: de 5 kgy 10 kg pesar de
DG1 Masa 500 kg < m < 1500 kg 23 X104 funcionamiento no automatico, , ) )
d>01kg Lotes de pesas patron de clase M; | funcionamiento no
' de 20 kg® automatico SIM
MWG7/cg-01/v.00
ANno 2009
Guia para la
calibracion de
. Pesas patron individuales de clase instrumentos para
Instrumentos de pesaje de
i . . " M:de 5 kgy 10 kg pesar de
DG1 Masa 1500 kg < m < 2000 kg 7.5 x 105 funcionamiento no automatico, , ) )
d>01kg Lotes de pesas patron de clase M; | funcionamiento no
' de 20 kg ® automatico SIM
MWG7/cg-01/v.00
ANno 2009
Guia para la
calibracion de
. Pesas patron individuales de clase instrumentos para
Instrumentos de pesaje de
i . . " M: de 5kgy 10 kg pesar de
DG1 Masa 2000 kg < m = 3000 kg 23 X104 funcionamiento no automatico, , . .
d> 05 kg Lotes de pesas patron de clase M; | funcionamiento no
' de 20 kg ® automatico SIM
MWG7/cg-01/v.00
Ano 2009
Esta Acreditacion esta cubierta por los Acuerdos de % C & \‘“l’j/": (\
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SEDE SITIO
: : INCERTIDUMBRE INSTRUMENTOS, EQUIPOS DOCUMENTO
CODIGO | MAGNITUD INTERVALO DE MEDICION EXPANDIDA DE MEDIDA INSTRUMENTO A CALIBRAR PATRONES UTILIZADOS NORMATIVO
Guia para la

calibracion de

. instrumentos para
Instrumentos de pesaje de P

DG1 Masa 3000 kg < m < 5000 kg 4,6 X 10 funcionamiento no automatico, Lotes de pesas pa”o{j) de clase M. .pesar.de
d>05kg de 20 kg funaonalm‘lento no
automatico SIM
MWG7/cg-01/v.00
ANno 2009
Notas:
Para las magnitudes de presion y temperatura, la sede permanente del laboratorio (calle 32 B # 65 B - 22, Medellin, Antioquia, Colombia) se considera como uno de los posibles Sitios de
calibracion.

t temperatura en escala °C, en el intervalo de medicion.

L. presion medida.

El simbolo d representa la division nominal de escala del item a calibrar.

Para manometros, vacuometros y manovacuometros, % FS es simbolo de "porcentaje de fondo de escala (full scale)". EL fondo de escala es el maximo valor de indicacion del equipo en su
intervalo nominal de medicion.

La incertidumbre expandida de medicion declarada se expresa como la incertidumbre de medicion estandar multiplicada por el factor de cobertura k, de modo que la probabilidad de
cobertura corresponde a aproximadamente el 95%.

La incertidumbre expandida de medida para la magnitud MASA (DG1), corresponde a los valores relativos del valor medido relacionado en el intervalo de medicion.

(1) Para IPFNA con intervalo de medicion > 1 000 kg, el laboratorio utiliza cargas de sustitucion.

o
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